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Instrukcja obstugi
Ultradzwiekowy miernik grubosci materiatu

Dziekujemy za zakup cyfrowego ultradzwiekowego miernika grubosci SAUTER.
Mamy nadzieje, ze bedg Panstwo zadowoleni z jakosci tego przyrzgdu i z jego
szerokiego zakresu zastosowania.

Jesli majg Panstwo jakie$ pytania, zyczenia lub pomocne sugestie, zadzwonh na
numer producenta lub dystrybutora Merazet S.A..
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Adnotacja: Zdecydowanie zaleca sie skalibrowanie nowego przyrzadu przed
pierwszym uzyciem tak jak opisano w pkt 5. Dzieki temu juz od samego poczatku
bedziesz w stanie osiggna¢ lepszy wynik pomiaru.

1 Cechy

* Wysoka doktadnos¢ pomiaru.

* Wysoka moc emisji i szerokie spektrum czutosci odbioru.

* Mozliwos¢ zastosowania czujnikow o réznych czestotliwosciach.

* Zastosowanie w wielu branzach.

* Wygodny pomiar grubosci wielu materiatéw, np. stal, Zzeliwo, aluminium,
miedz, mosigdz, cynk, szkto kwarcowe, polietylen, PVC, zeliwo szare,
zeliwo sferoidalne.

* Automatyczne wytgczanie w celu oszczedzania baterii.

2 Specyfikacja
Wyswietlacz: 4 cyfry, 10mm LCD
Zakres: 1.2-225mm (dla stali 45#)
Rozdzielczos¢: 0.1mm / 0.001 cali
Doktadnos¢: + (0.5%n+0.1)
Predkos¢ dzwieku: 500 to 9000m/s
Zasilanie: 4 baterie x1.5V AAA (UM-4)
Warunki pracy:
Temperatura: 0 do 50°C
Wilgotnos¢: <80%
Wymiary: 120 x 62 x 30mm (4.7 x 2.4 x 1.2 cali)
Waga: okoto 1649 (bez baterii)

Akcesoria: Pokrowiec

Instrukcja obstugi

Czujnik ultradzwiekowy

4 TD_US-BA-e-1712



3 Opis panelu przedniego

Wtyczka czujnika

Wyswietlacz

Przycisk mm/ cale

Przycisk zasilania

Przycisk wyboru materiatu

Przycisk Plus

Czujnik ultradzwiekowy

Przycisk kalibraciji

Przycisk Minus

3-10 Pojemnik na baterie

3-11 Wskaznik sprzezenia

3-12 Ptytka kalibracyjna

3-13 Przycisk predkosci
ultradzwiekowej

3-14 Interfejs RS-232C
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4 Wybor materiatu

4a) Przyrzad wigcza sie za pomocg przycisku zasilania 3-4.

4b) Aby wybra¢ materiat nalezy uzyc¢ przycisku 3-5. Wyswietlony zostanie kod “cdxx’
lub "xxxx". “cd’ to skrot od "code’ , a "xx’ to liczba z przedziatu od 0.1 do 11
oznaczajgca mierzony materiat, jak pokazano w ponizszej tabeli.
. xxxx" to 4-cyfrowa liczba pokazujgca predkosc¢ dzwieku materiatu
zdefiniowanego przez uzytkownika.
Oznaczenia "cdxx’” materiatdw sg nastepujgce:
Kod |Materiat
cd01 | Stal
cd02 | Zeliwo
cd03 | Aluminium
cd04 | Miedz
cd05 | Mosigdz
cd06 | Cynk
cd07 | Szkio kwarcowe
cd08 | Polietylen
cd09 |PVC
cd10 | Zeliwo szare
cd11 | Zeliwo sferoidalne
xxxx | Predko$¢ dzwieku
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4c) Aby wybraé kod materiatu w celu pomiaru nalezy nacisng¢ przycisk Plus 3-6 lub
Minus 3-9. Nastepnie nalezy nacisngc¢ przycisk wyboru materiatu 3-5 i go
potwierdzi¢. Przyrzad przejdzie teraz w tryb pomiaru, a na wyswietlaczu pojawi sie
,,0”.

TD_US-BA-e-1712 5



Jesli zostanie wybrany kod materiatu bez potwierdzenia tego wyboru, przyrzad
po kilku sekundach automatycznie, ponownie przejdzie w tryb pomiaru.

W takim przypadku gtéwny kod materiatu bedzie nadal przechowywany przed
wytaczeniem urzgdzenia.

4d) A4-cyfrowy numer zostanie wyswietlony na wyswietlaczu po naci$nieciu
przycisku Plus 3-6 w czasie wyswietlania ,cd11” lub przycisku Minus 3-9 podczas
wyswietlania ,,cd01”.

Czterocyfrowy numer to ostatnia predkos$¢ dzwieku zdefiniowana przez
uzytkownika. R6zne materiaty majg inng predkosc rozchodzenia sie fali
dzwiekowe;j.

4e) Jesli kod materiatu zostat raz wybrany i zapisany, to jest on réwniez zapisywany
w pamieci przyrzadu. Dopdki nie zostanie wykonana zadna modyfikacja, urzgdzenie
zawsze bedzie uzywato tego kodu.

4f) Aby wejs¢ do menu wyboru kodu materiatu, nalezy nacisngc¢ przycisk 3-5. Aby
wyjs¢ z menu, nalezy ponownie nacisngc przycisk wyboru materiatu lub poczekac,
az przyrzad - po kilku sekundach - powrdéci do trybu pomiaru. Na wyswietlaczu
pojawi sie wtedy ,0”.

5 Kalibracja

5a) Na ptytke kalibracyjng 3-12 nalezy natozy¢ odrobine Zelu.

5b) Teraz nacisnij przycisk kalibracji 3-8, az na wyswietlaczu pojawi sie "CAL" .
"CAL’ to skrot od kalibraciji.

5c) Czujnik 3-7 nalezy delikatnie docisng¢ do ptytki. Symbol sprzezenia ((*))
(przebiega pomiar) pojawi sie, jesli procedura pomiaru zostata pomysinie
przeprowadzona - proces wysytania i odbierania ultradzwiekoéw. Na wyswietlaczu
pojawi sie '5.0mm" lub 0.197 cali. (grubos¢ ptytki kalibracyjnej) oraz ponownie
"CAL'.
Gdy tylko wartos¢ sie ustabilizuje, nalezy nacisng¢ przycisk 3-8 "CAL", aby jg
potwierdzi¢. Nastepnie przyrzgd powrdci do trybu pomiaru.

5d) W ten sposéb kalibracja zostata zakonnczona i automatycznie zapisana w
urzadzeniu.
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6 Procedura pomiaru

6a) Aby wtgczy¢ miernik, nalezy nacisng¢ przycisk zasilania 3-4.
6b) Wtasciwg jednostke miary [mm/cale], wybiera sie przez nacisniecie przycisku 3-3.

6¢) Czujnik 3-7 nalezy umiesci¢ na mierzonej powierzchni materiatu, ktéry
bedzie mierzony, pod warunkiem, ze kod materiatu zostat poprawnie wybrany.
Upewnij sie, ze potaczenie jest w porzadku, a symbol 3-11 ((°)) jest

aktywny. Wynik pomiaru zostanie pokazany na wyswietlaczu.

6d) Wynik pomiaru jest wyswietlony do momentu wykonania nowego pomiaru.

Ostatnia wartos¢ jest zachowywana na wyswietlaczu do momentu wytgczenia
urzgdzenia.

6e) Przyrzad mozna wytgczy¢ przyciskiem Power-on / Power-off lub za pomoca
funkcji Auto Power off, minute po ostatnim wcisnieciu jakiegokolwiek przycisku.

7 Pomiar przez ustawienie predkosci
7a) Nacisniecie przycisku VEL 3-13 powoduje wyswietlenie ostatnio zapisanej
predkosci ultradzwiekow.

7b) Pomiar powtok i materiatdw o znanej grubo$ci.:

Predkos¢ ultradzwiekow mozna regulowaé za pomocg przyciskéw Plus lub Minus.
W ten sposob warto$¢ pokazywana na wyswietlaczu zmienia sie na wyzszg lub
nizszg. Najpierw wzrost wynosi 10 m/s. Je$li przycisk Plus lub Minus zostanie
nacisniety dtuzej niz 4 sekundy, wzrost wyniesie 100 m / s.

7c) Na mierzony materiat nalezy natozy¢ odrobine zelu. Teraz czujnik 3-7 nalezy
docisng¢ do mierzonej powierzchni. Odczyt na wyswietlaczu to grubos¢, przy
zatozeniu, ze potgczenie sonda-podtoze jest prawidtowe.

Jesli znana jest predko$¢ mierzonego materiatu, tatwo jest zmierzy¢ grubosc¢ za
pomocg informacji wg punktu 7b).

7d) Pomiar materiatéw o nieznanej grubosci:

Nalezy wybra¢ materiat testowy o znanej grubosci.

Krok 7.b) (ustawienie predkosci) i 7.c) nalezy powtorzyé, az zmierzona wartos¢ bedzie
doktadnie taka sama jak znana grubos$¢. W tym przypadku ustawiong wartoscig jest
predkos¢ mierzonego materiatu. Dzieki temu mozna teraz zmierzy¢é dowolng liczbe
nieznanych grubosci tego samego materiatu.

7e) Aby zmieniC predkosc¢, nalezy nacisng¢ przycisk VEL 3-13.
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Powrét do trybu pomiaru jest mozliwy po ponownym nacisnieciu tego przycisku lub
odczekaniu, az przyrzad automatycznie pokaze ,0”.

7f) Za pomocg pomiaru predkosci mozna tatwo zmierzy¢ grubos$¢ powtoki lub grubosé
dowolnego twardego i jednorodnego materiatu.

8 Wymiana baterii

a) Jesli na wyswietlaczu pojawi sie symbol baterii, nalezy je wymienic.

b) W tym celu zdejmij pokrywe z urzadzenia i wyjmij baterie.

c) Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na biegunowos$¢ podczas montazu nowych baterii.
d) Jesli przyrzad nie bedzie uzywany przez dtuzszy czas, baterie nalezy wyjgc.

Adnotacja:
Aby zobaczy¢ Deklaracje zgodnosci CE, kliknij ponizszy link: https://www.kern-
sohn.com/shop/de/DOWNLOADS/

MERAZET S.A.

IIHEEERNNIIND i Krauthofera 36, 60-203 Poznan

MERAZET el +48 618644 614, +48 61 8644 600, fax: +48 61 8651 933
e-mail: laboratorium@merazet.pl, http://www.merazet.pl
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