MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Piece wysokotemperaturowe te zostaty stworzone specjalnie do okre$lania straty podczas prazenia i analizy termograwimetrycznej w laboratorium.
Kompletny system sktada sie z pieca wysokotemperaturowego do temperatury 1600 °C lub 1750 °C, podstawy stotowej, wagi precyzyjnej z przepustami w
piecu i bardzo wydajnego oprogramowania, ktore rejestruje zaréwno przebieg temperatury, jak i utrate masy w czasie.

Tmax 1600 °C lub 1750 °C

Wylot powietrza w suficie
Termoelementy typu B

sterowania: zob. strona 80

Piec wysokotemperaturowy LHT 04/16 SW z waga do oznaczania strat
podczas prazenia

Model Tmax Wymiary wewn., w mm Pojemnos$¢ Wymiary zewn.!, w mm

°C szer. gteb. wys. wl Szer. Gteb. Wys.
LHT 04/16 SW 1600 150 150 150 4 655 370 890
LHT 04/17 SW 1750 150 150 150 4 655 370 890

'Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
?Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknietego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)
°Grzanie tylko dwufazowe

Waga Podziatka skali Maksymalny zakres wagi Masa elementu naciskowego
Typ wg wg wg
EW-2200 0,01 2200 z elementem naciskowym 850
EW-4200 0,01 4200 z elementem naciskowym 850
EW-6200 0,01 6200 z elementem naciskowym 850
EW-12000 0,10 12000 z elementem naciskowym 850

Wysokiej jakosci elementy grzewcze z dwukrzemku molibdenu
Obudowa o podwdjnej $cianie wykonana z blach strukturalnych ze stali nierdzewnej
z dodatkowym chtodzeniem dla niskich temperatur zewnetrznych

Regulowany otwor powietrza dolotowego

Moc Zasilanie

wkW  elektryczne*

5,0 3-fazowe®
5,0 3-fazowe®

Wyposazenie standardowe obejmuje podstawe, ceramiczny element naciskowy z
ptyta w komorze pieca, wage precyzyjng i zestaw oprogramowania

Cztery wagi dla réznej masy catkowitej, o wybieranych zakresach skali
Sterowanie i dokumentacja temperatury oraz strat podczas prazenia za
posrednictwem pakietu oprogramowania VCD do monitorowania, dokumentacji i

Cigzar  Czas nagr-

zewania

w kg w min?
85 25
85 30

*Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 75

Odwaznik kalibracyjny
wg
0,1
0,1

~’

Minimalne obcigzenie
wg
0,5
0,5
1,0
5,0

Cztery wagi dla réznej masy catkowitej, o wybieranych Oprogramowanie do zapisywania w komputerze Wysokiej jakoSci elementy grzewcze z dwukrzemku
zakresach skali przebiegéw temperatury i strat podczas prazenia molibdenu
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Sprzedaz piecow Nabertherm

Renata Watowska, kierownik dziatu Aparatury Laboratoryjnej

renata.walowska@merazet.pl tel. +48 698 676 899

Obstuga zlecen Serwisu i Laboratorium

serwis@merazet.pl +48 61 8644 675

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny piecow Nabertherm

Remonty, naprawy, wzorcowania

Kompleksowy serwis piecow Nabertherm:

* laboratoryjnych (wegiel, ceramika, biomasy, metale,
materiatoznawstwo)

* wysokotemperaturowych (1800°C)

« procesowych (materiatoznawstwo, ceramika, etc.)

* dentystycznych

*  muflowych

*  muflowych kupelacyjnych

» grafitowych

* prézniowych

e rurowych

e rurowych gazoszczelnych

» z ukladami zasilania gazami obojetnymi

» tyglowych do préb czystosci stopéw metali kolorowych

« wielkogabarytowych

Po wczesniejszych ogledzinach i konsultacji z klientem istnieje
takze mozliwos¢ naprawy i przejecie obstugi serwisowej dla piecow
innych producentéw.

Dodatkowe ustugi

* Modyfikacja piecow wg wytycznych

* Rozbudowa m.in o uktady zasilania gazami obojetnymi lub
szlachetnymi, wentylatory, katalizatory, wktady, programy
zdalnej rejestracji i kontroli procesu na PC

* wzorcowanie piecoéw (rowniez po naprawach) w zakresie do

1400°C

KONTAKT:

MERAZET S.A.
ul. J. Krauthofera 36, 60-203 Poznan

tel. +48 61 8644 622, tel. kom. +48 698 676 899
www.merazet.pl e-mail: renata.walowska@merazet.pl
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