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Systemy piecow komorowych N 7/H - N 41/H o ptaskiej, ale gtebokiej komorze nadajg sie szczegdlnie dobrze do wygrzewania wsadu o niewielkich wymia-
rach. Proces w tych piecach daje si¢ tak samo doktadnie prowadzi¢ jak w przypadku systeméw piecow komorowych LH 15/12 - LH 60/12.

Tmax 1150 °C
Zalecana temperatura robocza maks. 1100 °C, przy temperaturach roboczych do
1150 °C nalezy spodziewac sie wigkszego zuzycia skrzynki do napetniania gazem

-

I Gteboka przestrzen grzewcza pieca ogrzewana z trzech stron z obu bocznych i od
spodu
Elementy grzewcze na rurach no$nych zapewniajg swobodne promieniowanie ciepta i
dtuga zywotno$¢ urzadzenia
: Podgrzewanie dna chronione przez termoodporne ptyty SiC
—— ___:__ - Wielowarstwowa izolacja z wysokiej jakosci cegiet ogniotrwatych w komorze pieca
/ e [ Otwor wylotowy z boku pieca, a od systemu pieca komorowego N 31/H w tylnej
| g —

Sciance pieca

Mniejsze zuzycie energii dzigki wielowarstwowej izolacji

Systemy piecow komorowych N 7/H - N 17/HR sg dostepne w wersji stotowej
W przypadku systemu pieca komorowego N 31/H zestaw obejmuje podstawe
Skrzynki do napetniania gazem do atmosfery gazu ochronnego z dodatkowym
termoelementem wsadu typu K

Automatyczne gazowanie ilosci ptukania 4 | - 50 I/min

Regulacja wsadu do pomiaru temperatury bezpo$rednio na wsadzie w skrzynce
gazowej

Ptyta wsadowa i folie do wyzarzania i hartowania

Sterownik z obstugg dotykowa P570 (50 programéw na kazde 40 segmenty)

System pieca komorowego N 41/H ze skrzynig do obrébki elementow w
atmosferze ochronnej

Wiecej informacji dotyczacych wyposazenia do eksploataciji z gazem ochronnym na

kolejnych stronach.

Model Tmax Wymiary wewn. skrzynki do Wymiary zewn. Szybkos¢ Moc Zasilanie Cigzar Czas na-

napetniania gazem, w mm w mm3 ptukania grzewania

procesu
°C szer. gteb. wys. Szer. Gteb. Wys. |/min. wkW  elektryczne* w kg w min?

N 7/H System 1150 180 190 90 800 650 600 5-8 3,0 1-fazowe 60 320
N 11/H System 1150 180 290 90 800 750 600 5-8 3,5 1-fazowe 70 320
N 11/HR System 1150 180 290 90 800 750 600 5-8 5,5 3-fazowe' 70 70
N 17/HR System 1150 180 440 90 800 900 600 5-8 6,4 3-fazowe' 90 110
N 31/H System 1150 280 230 200 1040 1100 1340 10-15 15,0 3-fazowe 210 90
N 41/H System 1150 280 380 200 1040 1250 1340 10-15 15,0 3-fazowe 260 105

'Grzanie tylko dwufazowe *Informacje dotyczace napigcia zasilania - Strona 50
2Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknietego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)
*Wymiary zewnetrzne moga by¢é inne w zaleznosci od zabudowanego wyposazenia dodatkowego. Wymiary na zaméwienie.

i B
System pieca komorowego N 7/H ze skrzynig do obréb- Ptyta wsadowa dostepna w zestawie Skrzynia do obrobki elementéw w atmosferze ochronnej
ki elementow w atmosferze ochronnej dostepna w zestawie
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Skrzynki z przytaczem gazu
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Ptyta wsadowa

Folia ze stali nierdzewnej

Skrzynki do napetniania gazem z wlotem i wylotem gazu ochronnego wymagane sg do
wyzarzania odprezajacego przedmiotow obrabianych ze stopu chromo-kobaltowego
po spiekaniu laserowym. Za po$rednictwem rury gazu ochronnego skrzynka jest
napetniana niepalnymi gazami ochronnymi, takimi jak argon.

Skrzynka gazowa wykonana z zaroodpornego materiatu 1.4841 (zgodnego z normg
DIN) jest dostarczana wraz z pokrywa, uszczelniong wtoknem ceramicznym, wlotem

i wylotem gazu ochronnego znajdujgcym si¢ w gornym kotnierzu pieca, profilem
uszczelniajgcym oraz szybkoztgczem z przytaczem weza 3/8“. W dostawie jest
zawarty termoelement typu K, ktérego mozna uzy¢ do regulacji temperatury wsadu.
Skrzynki gazowe mogg by¢ uzywane do temperatur do 1100 °C. Dla temperatur do
1150 °C oferujemy skrzynki gazowe wykonane z materiatu 0 numerze 2.4633 (zgodnie
z DIN).

System zasilania gazowego w kompaktowej obudowie ze stali szlachetnej
zamontowany na piecu
Przeptyw gazu jest wtaczany segmentowo przez kontroler
llo$¢ przeptywu gazu jest ustawiana wstepnie recznie
Wejscie gazu: 1 — 10 baréw, przytacze gazu: przytacze weza @i = 9 mm
Wyjscie gazu: przytacze gazu przytacze weza @i = 9 mm
Zawarto$¢ systemu:
Zawor elektromagnetyczny z przewodem potaczeniowym do kontrolera
Miernik przeptywajacej ilosci (z naklejka foliowa jako skala)
llo$¢ przeptywu ustawiana recznie Srubg nastawcza i zaworem igtowym
Reduktor cisnienia do ustawiania ci$nienia zasilania
Manometr do odczytu ci$nienia zasilania
Materiaty mocujace do zamontowania na piecu
Waz potaczeniowy 9 mm o dtugosci 5 m
Szybkoztacze (G1/4) do wejscia gazu

Procesy nagrzewania i chtodzenia mozna indywidualnie dopasowa¢ do wsadu w skr-
zynce gazowania. Temperatura w skrzynce gazowania jest mierzona przez dodatkowy
element termiczny. Za pomocg sterownika P570/P580 pordwnywana jest temperatura
w komorze pieca oraz temperatura w skrzynce gazowania i nastepuje regulacja tem-
peratury komory pieca w sposdb zapewniajacy utrzymanie zadanej krzywej tempera-
tury w skrzynce gazowania.

Do ochrony dna przed obcigzeniem mechanicznym wymagane jest zastosowanie
ptyty wsadowej z materiatu 1.4841. Ptyta ta zostata wyposazona w 3 wyprofilowane
krawedzie i jest przystosowana do temperatury maks. (Tmax) wynoszacej 1100 °C.
Oferujemy folie do wyzarzania i hartowania do ochrony wsadu przed utlenianiem i
odweglaniem w temperaturze uzytkowej wynoszacej maks. 1200 °C.
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