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Informacje o produkcie, adaptacja procesu ESP PHARMA I

System montazu PHARMadapt ESP PRARM=c20T]

Zakres zastosowania / przeznaczenie Atesty
- System do zabudowy do pomiaru temperatury w potgczeniu z czujnikami g
temperatury typu TFP-58P, -68P, -168P, -188P m A
- Pomiar temperatury w rurach ($rednica DN10...DN100) i zbiornikach l-

- Demontaz czujnika bez otwarcia procesu 74-06

Przyktady zastosowan ESP-G z czujnikiem temperatury

- Monitoring procesu specjalnie dla przemystu farmaceutycznego
- Monitoring procesu CIP / SIP

- Kontrola temperatury w przewodach goracej pary i ciSnieniowych &E’%L,T:ste'wi?%%ﬂ
(zamkniety proces) N ;ﬁggg:m‘;ﬂ;%‘?fo E
4-20 m
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Higieniczne wzornictwo / przytacze procesowe

- Dzieki systemowi zabudowy ESP Negele uzyskuje sie zoptymalizowany prze-
ptyw, higieniczna i tatwa do sterylizacji sytuacje montazow3a

- Inne ztacza procesowe: Adapter do BioControl, Tri-Clamp, Varivent ...

- Wszystkie elementy majace kontakt z produktem s3 zgodne z FDA

Cechy specjalne / zalety

- Opis lasera
- Swiadectwo odbioru 3.1 wedtug DIN EN 10204

Opcje / akcesoria

- System dla réznych norm dla rur (DIN 11866 seria A-C, 1SO 1127, ASME BPE)
dostepne System montazu ESP-W

- Chropowatos¢ powierzchni R, < 0,6 ym und 0,4 pm wraz z certyfikatem

- Zawartosc ferrytu delta <0,5 % i norma Bazylea ll

- Oznaczenie punktu pomiaru mozliwe

- ESP-G z atestem 3-A dostepne opcjonalnie




I PHARMA Dane techniczne

Dane techniczne punktéw pomiarowych i adapteréw

Normadla rur DIN 2 DIN 11866 seria A

ISO DIN 11866 seria B, 1ISO 1127

ASME DIN 11866 seria C, tuba zew.
Materiat Tuleja zanurzeniowa Stal nierdzewna 1.4435 (316L) z certyfikatem 3.1

Rura Stal nierdzewna 1.4435 (316L) z certyfikatem 3.1

Rura Stal nierdzewna 1.4404 (316L) z zawartoscia siarki wedtug

ASME BPE 20009, tabela DT-3 (tylko do opcji zaméwienia ,,S")

Powierzchnia Kontakt z produktem R, < 0,8 pm (nie dotyczy obszaru spawanego),

Opcjonalnie

polerowanie elektryczne
R3 0,6 um, R, £ 0,4 pm

Ferryt delta DF

Standard
Opcjonalnie
Norma Bazylea Il

< 1,0 % (spoina < 3 %)
< 0,5 % (spoina < 3 %)
BN Il

Zawartosc siarki na
koncach rury

Standard
Wedtug ASME

maks. 0.030 %
min. 0.005 %, maks. 0.017 %

Srednica

patrz ponizsze tabele

Tolerancje

Dla rur DN10...DN4O
Dla rur DN50...

+0,3 mm, dtugos¢: £1,0 mm
+0,5 mm, dtugos¢: £1,0 mm

Przytacze czujnika

Gwint

G3/8"

Zasada uszczelnienia

Tuleja wspawana

Cisnienie robocze

Wspawana tuleja
zanurzeniowa

maks. 50 bar

System zabudowy ESP-G / -W zgodnie z norma dla formatek (DIN 11865)

Informacja

A\

Specyfikacja techniczna elementéw rurowych, jezeli nie wskazano inaczej, jest zgodna z DIN 11866. Dane dotyczace
ferrytu delta s3g aktualne w momencie dostawy. Obrébka mechaniczna po dostawie moze podwyzszy¢ wartosci ferrytu
delta. Wersje dostosowane do indywidualnego zapotrzebowania klienta dostepne sg na zyczenie.

Czasy zadziatania

O

Ponizsze wartosci sg zgodne z czasem reakgji, ktérego potrzebuje czujnik temperatury, gdy temperatura w pomieszcze-
niu osiggnie 150 °C. Zalecamy zastosowanie pasty termoprzewodz3cej, aby skréci¢ powyzsze czasy zadziatania o ok.

50 %!

Tabela czasow
zadzaiatania

tso

too

ESP-G-DIN2-10

4,4 s
13,1s



PHARMadapt ESP - wersja prosta

PHARMA ||

System zabudowy ESP-G-... DN10...DN20

System zabudowy ESP-G-... DN10...DN20
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DIN 11866 seria A
Typ DN L [mm] RuraD xw
ESP-G-DIN2-10 10 70 13x1,5
ESP-G-DIN2-15 15 70 19x1,5
ESP-G-DIN2-20 20 80 23x1,5
DIN 11866 seria B /1SO 1127
Typ DN L [mm] RuraD xw
ESP-G-1SO-8 8 64 13,5%1,6
ESP-G-1SO-10 10 68 17,2x1,6
ESP-G-1SO-15 15 72 21,3%1,6
ESP-G-1S0-20 20 110 26,9%x1,6
DIN 11866 seria C/ tuba zew. / wymiary wedtug ASME BPE
Typ DN L [mm] RuraD xw
ESP-G-ASME-1/2" 1/2" 95 12,7 x 1,65

ESP-G-ASME-3/4" 3/4" 102 19,05 x 1,65

DTN

|

|

|

1
G3/8"

o ostrych krawedziach

dostosowana do dtugosci
czujnika

TFP-... /037
TFP-... /037
TFP-... /037

dostosowana do dtugosci
czujnika

TFP-... /037
TFP-... /037
TFP-... /037
TFP-... /037

dostosowana do dtugosci
czujnika

TFP-... /037
TFP-... /037



I PHARMA PHARMadapt ESP - wersja prosta

System zabudowy ESP-G-... DN25...DN100 System zabudowy ESP-G-... DN25...DN100

”" BN -

34.2

w
o ostrych krawedziach

DIN 11866 seria A

Typ DN L[mm] RuraD xw dos_to_sowana do dtugosci
czujnika

ESP-G-DIN2-25 25 100 29 x1,5 TFP-... /037

ESP-G-DIN2-40 40 120 41x1,5 TFP-... /037

ESP-G-DIN2-50 50 140 53%x1,5 TFP-... /037

ESP-G-DIN2-65 65 160 70%2,0 TFP-... /037

ESP-G-DIN2-80 80 180 85x2,0 TFP-... /037

ESP-G-DIN2-100 100 200 104 x 2,0 TFP-... /083

DIN 11866 seriaB/1SO 1127

Typ DN L[mm] RuraD xw dos_to_sowana do dtugosci
czujnika

ESP-G-ISO-25 25 120 33,7x2,0 TFP-... /037

ESP-G-1SO-32 32 130 42,4 %x2,0 TFP-... /037

ESP-G-ISO-40 40 130 48,3%2,0 TFP-... /037

ESP-G-ISO-50 50 190 60,3 x2,0 TFP-... /037

ESP-G-1SO-65 65 220 76,1%2,0 TFP-... /037

ESP-G-ISO-80 80 260 889x2,3 TFP-... /037



PHARMadapt ESP - wersja prosta

PHARMA ||

DIN 11866 seria C/ tuba zew. / wymiary wedtug ASME BPE

Typ

ESP-G-ASME-1"

ESP-G-ASME-1%>"

ESP-G-ASME-2"

ESP-G-ASME-2%5"

ESP-G-ASME-3"
ESP-G-ASME-4"

DN

1n
1%"
on
295"
zn
4

L [mm] RuraDxw

czujnika
108 25,4% 1,65 TFP-... /037
120,5 38,1x1,65 TFP-... /037
146 50,8 x 1,65 TFP-... /037
160 63,5 % 1,65 TFP-... /037
170 76,2 x 1,65 TFP-... /037
210 101,6 x 2,11 TFP-... /083

Oznaczenie zamé6wienia, systemy do zabudowy PHARMadapt ESP-G

ESP-G-

Y
ESP-G-

System do zabudowy prosty, w zestawie ze Swiadectwem odbioru 3.1 wedtug DIN EN 10204

Normadla rur

DIN2
ISO
ASME

Y
DIN2/

(patrz dane techniczne rury)
(patrz dane techniczne rury)
(patrz dane techniczne rury)

Srednica: patrz tabele wymiaréw

\/
40/

3-A atest
X
A

A/

dostosowana do dtugosci

(brak)
(z atestem 3-A (od DIN2-DN 25, ISO-DN 20, ASME-1"))
Powierzchnia
0,8 (Ry = 0,8 uym, Standard)
0,6 (Ry=0,6 pm)
0,4 (R3 0,4 pm)
Certyfikat powierzchni
X (brak)
RAC (Certyfikat chropowatosci powierzchni)
Zawartosc ferrytu delta / siarki
X (Standard: DF <1% - klasa 2)
DF (DF <0,5% - klasa 3)
BN (DF <0,5% - norma Bazylea Il)
S (materiat rura 1.4404/316L, zawartosc siarki

\/
0,8/

koncéwki)

X (brak)

\J Y l

RAC/ 0,5/ DFC

Certyfikat zawartosci ferrytu delta

ASME BPE 2009, tabela DT-3, tylko zgrzewane

DFC (Certyfikat zawartosci ferrytu delta
wraz z protokotem pomiarowym z 3
punktami pomiarowymi)



I PHARMA PHARMadapt ESP - wersja katowa

System montazu ESP-W-... DN10...DN15 System montazu ESP-W-... DN10...DN15
G3/8"
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DIN 11866 seria A
dostosowana do dtugosci
Typ DN a[mm] L [mm] RuraDxw T
ESP-W-DIN2-10 10 35 62 13x1,5 TFP-... /037
ESP-W-DIN2-15 15 35 64,5 19x1,5 TFP-... /037
DIN 11866 seriaB /1S0 1127
Typ DN S L [mm] RuraD xw dos.to.sowana do dtugosci
czujnika
ESP-W-ISO-8 8 32 59 13,5x1,6 TFP-... /037
ESP-W-ISO-10 10 34 63,5 17.2x1,6 TFP-... /037
ESP-W-ISO-15 15 36 63 21,3x1,6 TFP-... /037
DIN 11866 seria C/ tuba zew. / wymiary wedtug ASME BPE
dostosowana do dtugosci
Typ DN a[mm] L [mm] RuraDxw T
ESP-W-ASME-1/2" 1/2" 47,5 74,5 12,7 x 1,65 TFP-... /037

ESP-W-ASME-3/4" 3/4" 50,8 80,3 19,05x 1,65 TFP-../037



PHARMadapt ESP - wersja katowa PHARMA ||

System montazu ESP-W-... DN20...DN25 System montazu ESP-W-... DN20...DN25

%
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/ ; ] o ostrych krawedziach
DIN 11866 seria A
dostosowana do dtugosci
Typ DN a[mm] L [mm] RuraDxw T
ESP-W-DIN2-20 20 40 69 23x1,5 TFP-... /037
ESP-W-DIN2-25 25 50 85 29x1,5 TFP-... /037
DIN 11866 seria B /1SO 1127
Typ DN el L e RuraD xw dos.to_sowana do dtugosci
czujnika
ESP-W-1SO-20 20 55 88 269x1,6 TFP-... /037
DIN 11866 seria C/ tuba zew. / wymiary wedtug ASME BPE
Typ DN el L e RuraD xw dostosowana do dtugosci

czujnika

ESP-W-ASME-1" 1" 54 85 25,4 x 1,65 TFP-... /037



I PHARMA PHARMadapt ESP - wersja katowa

Oznaczenie zamoéwienia, systemy do zabudowy PHARMadapt ESP-W

ESP-W-  System do zabudowy prosty, w zestawie ze Swiadectwem odbioru 3.1 wedtug DIN EN 10204

Norma dla rur

DIN2 (patrz dane techniczne rury)
I1SO (patrz dane techniczne rury)
ASME (patrz dane techniczne rury)

Srednica: patrz tabele wymiarowe

Powierzchnia
0,8 (R; = 0,8 pm, standard)
0,6 (R;=0,6 um)
0,4 (R; < 0,4 pm)
Certyfikat powierzchni
X (brak)
RAC (Certyfikat chropowatosci powierzchni)
Zawartosc ferrytu delta / siarki
X (Standard: DF <1% - klasa 2)
DF (DF <0,5% - klasa 3)
BN (DF <0,5% - norma Bazylea Il)
S (materiat rura 1.4404/316L, zawartos¢ siarki ASME BPE
20009, tabela DT-3, tylko zgrzewane kornicéwki)
Certyfikat zawartosci ferrytu delta
X (brak)
DFC (Certyfikat zawartosci ferrytu delta wraz
z protokotem pomiarowym z 3 punktami
i pomiarowymi)
\4 Y \/ Y Y Y

ESP-W- DIN2/ 40/ 0,8/ RAC/ DF/ DFC



Tuleja wspawana | przedtuzka PHARMA I

Tuleja wspawana ESP-E Tuleja wspawana ESP-E Przedtuzka ESP-VL Przedtuzka ESP-VL
220 SW17
G3/8" 63/8”
< 2| R
= (BN
3 E S
L)
Q 1
G3/8”
[ -
@6 #20

Informacja e

ESP-VL mozna stosowac do wszystkich adapteréw ESP i systeméw wspawanych.

Przedtuzka ta pozwala np. przenie$¢ potozenie przytgcza czujnika przy izolacji rury. Do kalibracji na sucho moga by¢
wymagane czujniki temperaturowe z dtuzszym ostrzem czujnika. Przedtuzka taka umozliwia w ESP-W oraz ESP-G zasto-
sowanie czujnika o dtugosci 83 mm lub 160 mm.

Oznaczenie zamé6wienia dla tulei spawanych PHARMadapt ESP

Przedtuzka dla ESP-G i ESP-W

ESP-VL-046 (przedtuzka przytacza czujnika 46 mm,
dopasowana do TFP-58P/083, -68P/083, -168P/083, -188P/083)
ESP-VL-123 (Przedtuzka przytacza czujnika 123 mm,

dopasowana do TFP-58P/160, -68P/160, -168P/160, -188P/160)

Wspawana tuleja zanurzeniowa w zestawie ze Swiadectwem odbioru 3.1 wedtug DIN EN 10204

ESP-E-083-00 (dostosowane do TFP-58P/083, -68P/083, -168P/083, -188P/083)
ESP-E-160-00 (dostosowane do TFP-58P/160, -68P/160, -168P/160, -188P/160)

Powierzchnia
0,8 (R; 0,8 pm, standard)
0,6 (R;=0,6 pm)
0,4 (Rg = 0,4 pm)
Certyfikat powierzchni
X (brak)
RAC (Certyfikat chropowatosci powierzchni)
Zawartosc ferrytu delta
X (Standard: DF <1% - klasa 2)
DF (DF <0,5% - klasa 3)
BN (DF <0,5% - norma Bazylea Il)
Certyfikat zawartosci ferrytu delta
X (brak)
DFC (Certyfikat zawartosci ferrytu delta wraz z protokotem
i pomiarowym z 3 punktami pomiarowymi)
\J \J Y

ESP-E-083-00/ 0,8/ RAC/ DF/ DFC



| PHARMA

Adapter
Adapter do BioControl ESP-B-50/059 Adapter do BioControl ESP-B-50/059
290
&_/
G3/8” 99 4x
I [ I
| | |
: I :
| i g
‘1:7 ©
|
1
i 24.2
$49.9

G3/8”

Adapter do Tri-Clamp ESP-C1"

o

7

24

66
85

Adapter do Varivent ESP-V25-037

4.2

284

Adapter do Varivent ESP-V40-037

G3/8"

19
19

-

0

omwy

Nl

20

4.2
268

284

Adapter do Varivent ESP-V40-059

Adapter do Varivent ESP-V40-059

c3/8"

61

19

2

0

24.2

10



Adapter PHARMA ||

Oznaczenie zaméwienia adapter PHARMadept ESP

Adapter do BioControl, Tri-Clamp i przytacze Varivent w zestawie ze Swiadectwem odbioru 3.1 wedtug DIN EN 10204
ESP-B-25/059 do BioControl DN25 (dostosowane do TFP-58P/059, -68P/059, -168P/059, -188P/059)
ESP-B-50/059 do BioControl DN50 (dostosowane do TFP-58P/059, -68P/059, -168P/059, -188P/059)
ESP-B-65/059 do BioControl DN65 (dostosowane do TFP-58P/059, -68P/059, -168P/059, -188P/059)

ESP-C1"-083 do Tri-Clamp 1"...1,5" (dostosowane do TFP-58P/083, -68P/083, -168P/083, -188P/083)
ESP-V-25-037 do Varivent DN25 (dostosowane do TFP-58P/037, -68P/037, -168P/037, -188P/037)
ESP-V-40-037 do Varivent DN40 (dostosowane do TFP-58P/037, -68P/037, -168P/037, -188P/037)
ESP-V-40-059 do Varivent DN40 (dostosowane do TFP-58P/059, -68P/059, -168P/059, -188P/059)
Powierzchnia
0,8 (R; = 0,8 pm, standard)
0,6 (R;=0,6 pm)
0,4 (R = 0,4 pm)
Certyfikat powierzchni
X (brak)
RAC (Certyfikat chropowatosci powierzchni)
Zawartosc ferrytu delta
X (Standard: DF <1% - klasa 2)
DF (DF <0,5% - klasa 3)
BN (DF <0,5% - norma Bazylea Il)
Certyfikat zawartosci ferrytu delta
X (brak)
DFC (Certyfikat zawartosci ferrytu delta wraz z protokotem
pomiarowym z 3 punktami pomiarowymi)
A \J \J i

ESP-B-25/059/ 0,8/ RAC/ DF/ DFC

Czesci zamienne

Pierscien Pierscien Pierscien
Uszczelka ptaska uszczelniajacy uszczelniajacy uszczelniajacy
do ESP-B do ESP-V do ESP-C
1" M55.031001
DN25 M26.014051 M26.024033 M26.042033
DN40 M26.062033
DN50 M26.042033
DN65 M26.062033



I PHARMA Certyfikaty

Chropowatosc powierzchni Swiadectwo fabryczne

Aby méc zapewni¢ sterylnos¢ produkcji, powierzchnia, szczegélnie w odniesieniu
do mikrostruktury, musi by¢ gtadka i zamknieta. Nalezy unika¢ naktadajgcych sie
obszaréw lub podwojen materiatu ze wzgledu na powstajace strefy martwe. Ob-
szary te sg trudne, albo wrecz niemozliwe do czyszczenia, a tym samym staj3 sie
idealnym miejscem rozwoju zarodkéw i bakterii.

Ponadto nalezy utrzymywac na mozliwie niskim poziomie rozciaggliwos¢ (rowniez
pod wzgledem wysokosci!), aby zminimalizowaé wptyw powierzchni majgcych
kontakt z produktem. Powierzchnie takie mozna uzyskaé poprzez polerowanie
elektryczne. Standardowo w sektorze farmaceutycznym, cho¢ nie tylko jakos¢ po-
wierzchni podawana jest za pomocg tzw.chropowatosci Ra. Standardowo dla po-
wierzchni wartos¢ chropowatosci Ra wynosi < 0,8 pm, w specjalnych przypadkach
réwniezRa < 0,6 pm a nawetRa < 0,4 pm. Wszystkie takie jakosci mozna osiggnac
stosujac odpowiednie gatunki stali w obrébce skrawaniem i odpowiednio dtugie =
polerowanie elektryczne. Ra To $rednia arytmetyczna wszystkich wzniesier na po- o Lo e e
wierzchniy powyzej pewnego odcinka pomiarowego L w kierunku x.

Ferryt delta Potwierdzenie fabryczne

Im wyzsza zawartos¢ ferrytu delta (DF), tym wiecej faz magnetycznych w struk-
turze austenitycznej. Fazy te powstaja poprzez wytwarzanie sie ciepta, np. przy
spawaniu lub toczeniu. Powstajacy przy tym martenzyt odksztatceniowy powo-
duje zwiekszona podatnos¢ elementu na korozje, a tym samym jest niepozadany.
Zgodnie znorma DIN 11866, tabela B.1 wystepuja trzy klasy DF:

Werksbescheinigung 2.2 (nach EN 10204)
works cortficato 2.2 (according to EN 10204)

- Klasa 1: < 3,0% ferrytu delta w stanie dostawy
- Klasa 2: < 1,0% ferrytu delta w stanie dostawy
- Klasa 3: < 0,5% ferrytu delta w stanie dostawy

Aby méc osiggnac klasy 2 i 3, rury, przed dostawg, muszg by¢ ogélnie ,rozzarzo-
ne”. Temperatura rozzarzania zalezy od materiatu i wynosi od 1020 °C do 1150 °C.
Stal nierdzewna 1.4435 ma w stosunku do 1.4404 zmniejszong zawartos¢ ferrytu 2
delta, znacznie ponizej 1%. Stopien zwiekszenia tej zawartosci poprzez procesy wesen M e
spawania mozna zminimalizowa¢ przy zastosowaniu odpowiednich materiatéw
spawalniczych, gazu ochronnego oraz prawidtowego natezenia pradu, tak ze za-
wartos¢ ferrytu delta pozostanie na poziomie przynajmniej ponizej 3%.

Jezeli dla catego elementu wymagana jest zawartos¢ ferrytu delta ponizej 0,5%,
nalezy go zaméwic zgodnie z ,Norma Bazylea I1”. Nie mozna jednak przesadzi¢ z
redukcja ferrytu delta, poniewaz zbyt niska jego zawartos¢ powoduje, ze stal nie-
rdzewna podczas obrobki lub spawania ma tendencje do pekania.

ASME

W sektorze farmaceutycznym czesto spotyka sie wymoég dostawy rur wedtug ASME. Z reguty dotyczy to wytacznie wymiaru
rury w odniesieniu do Srednicy i grubosci scianki. W takim przypadku ASME jest identyczne z wymiarami ODT. ASME BPE
okresla ponadto réwniez minimalng i maksymalng zawartos¢ siarki pierwiastkowej, konkretnie zakres ten siega od 0,005%
do 0,017%. Zgodnie z przepisami ASME wymaganie to dotyczy jednak wytacznie koficéwek rur, ktére nadal musza by¢ spa-
wane (automatycznie), nie takich, ktére juz sg zespawane. Okreslenie odpowiedniego zakresu zawartosci siarki jest uzasad-
nione, poniewaz czastki o znacznej réznicy zawartosci siarki podczas spawania zakrzywiaja tuk swietlny, co zmniejsza jakos¢
spoiny.

W pozostatym zakresie obowigzuje wartos¢ okreslona w niemieckim kluczu stali lub AlSI dla 316L w wysokosci 0,030%
udziatu siarki. Uwaga: ASME BPE nie podaje wytacznie udziatu siarki w obrabianym przedmiocie, ale réwniez udziat innych
mineratéw zawartych w stali, takich jak: nikiel, molibden itp. Mineraty te s3 jednak w znacznej mierze zgodne z kluczem stali
obowigzujagcym w Europie.
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Certyfikaty PHARMA I
FDA Certyfikat FDA

.Food and Drug Administration” (FDA) jest agendg Stanéw Zjednoczonych, wyda-

jaca atestacje substancji czynnych, produktéw spozywczych, kosmetykéw i pro-

duktoéw farmaceutycznych. Ponadto wydaje zalecenia do stosowania substancji
czynnych w instalacjach przemystu spozywczego i farmaceutycznego. To uzu-
petniajgce zadanie realizowane jest dlatego, ze poszczeg6lne komponenty, sub-
stancje czynne i szczeg6ty konstrukcyjne majg istotny wptyw na jakos¢ produktu
koncowego.

.Atest FDA" mozna uzyskac dla produktu wytwarzanego w danej instalacji. Atest
FDA nie jest wydawany dla podzespotédw i materiatow. Kategorie te umieszcza-
ne s3 na ,listach FDA", jezeli nie ma zastrzezen dla bezposredniego kontaktu z
produktem.

Wytyczne FDA publikowane s3 jako tzw. ,Codes of Federal Regulations” (CFR...).
Szczegblne znaczenie dla wyboru materiatéw, w szczegélnosci dla producentéw
czujnikéw, maja dyrektywy 21 CFR 170 - 199. Zawierajg one listy specyfikacji
tworzyw sztucznych. Dla przyktadu 21 CFR 177.2415 zawiera tworzywo sztuczne
PEEK, czesto uzywane w branzy spozywczej i farmaceutycznej.

3-A Standardy

W roku 1920 trzy organizacje amerykanskie wydaty wytyczne dla potaczenr rur do
mleka. Stad nazwa 3-A, czyli 3 Associations.

Te organizacje to:

- International Association of Milk, Food and Environmental Sanitarians
(IAMFES)

- United Public Health (UPH)

- Dairy Industry Committee (DIC)

W roku 1944 te regulacje, ktére w miedzyczasie staty sie obszerne, zostaty
uznane przez administracje Stanéw Zjednoczonych. Wydano ponad 50 standar-
doéw, przede wszystkim dla branzy mleczarskiej. Inne branze, w szczeg6lnosci
réwniez przemyst farmaceutyczny, opieraj3 sie na tych wytycznych albo uznaja je
za obowigzujace.

Informacja

e _—— l'IEgElQ s o re=scames |

3-A Certyfikat

Certyfikaty i Swiadectwa mozna dotgcza¢ do zaméwienia poprzez kody zaméwien produktéw.

Przyktad: ESP-G-DIN2-10/ 0,4/ RAC/ DF / DFC
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Warunki dla punktu pomiarowego wedtug standardu 3-A 74-06 A

- Dostosowane czujniki temperaturowe typu TFP nie wymagajg atestu 3-A, poniewaz nie maja kontaktu z produktem.

- Dozwolone tylko z systemem zabudowy ESP-G, o Srednicy rury 2 DN25, ISO 20 oraz ASME 1", ESP-E, ESP-C i ESP-V.
Nalezy uwzgledni¢ konieczno$¢ wyboru opcji 3-A, aby standard byt zgodny z 3-A.

- Prace spawalnicze muszg by¢ zgodne z wymaganiami wedtug obowigzujgcego standardu 3-A.

- Pozycja zabudowy: Przestrzega¢ odpowiednich zalecen wedtug obowigzujgcego standardu 3-A dla pozycji montazowej
i samoczynnego oprézniania oraz dla powierzchni wzgledem otworu do wyciekéw.

Transport / przechowywanie A Wysytka powrotna A

- Nie przechowywa¢ na wolnym powietrzu - Upewnic¢ sie, ze czujniki i adaptacja procesu sg wolne od
- Przechowaé w miejscu suchym i wolnym od pytu pozostatosci mediéw i/ lub pasty termoprzewodzacej

- Nie wystawia¢ na dziatanie agresywnych mediéw i nie wystepuje skazenie niebezpiecznymi mediamil!

- Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem W tym celu przestrzega¢ informacji dotyczacych

- Unika¢ wstrzaséw mechanicznych czyszczenia!l

- Temperatura sktadu -55...+90 °C - Transporty wykonywac wytacznie w odpowiednim

- Wilgotno$¢ wzgledna powietrza maks. 98% opakowaniu, aby unikna¢ uszkodzen urzgdzenia!
Czyszczenie / konserwacja A Dyrektywy i normy A
- Przy czyszczeniu zewnetrznym myjkami cisnieniowymi - Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych norm i dyrektyw.

nigdy nie kierowac strumienia wody bezposrednio na
przytacza elektryczne!
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Oznaczenie

PHARMA ||

Oznaczanie punktu pomiarowego
Rury oznaczone s3 nastepujacymi danymi:
- Materiat, polerowanie elektryczne
- Wymiary rury

- Numer partii rury, numer seryjny
- Numer partii tulei napawanej

Tuleje napawane oznaczane sg nastepujgcymi danymi:

- Materiat
- Numer partii

Opis opakowania charakterystyczny dla klienta

Na zyczenie opakowanie moze by¢ opatrzone danymi we-
dtug wskazania klienta.

Oznaczenie rury

Ro.Ch.835020

Oznaczenie tulei

Przyktad opisu opakowania

Modernisierung H84,
Warenann. Baufeld, G74, Halle 1
Inhalt: 10 Stiick

Anlieferung Projekt
Warenann. Baufeld, G74, Halle 1
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Informacja

System do zabudowy ESP wykorzystywany jest do pomiaréw temperatury w potaczeniu z czujnikami typu TFP-58P, TFP-
-68P, TFP-168P oraz TFP-188P.

TFP-168P z ESP-B-50/059 TFP-68P z ESP-G-...-25 TFP-58P z ESP-E-083-00

2
M ~

50003/3.0/2014-12-03/TB/EU

NEGELE MESSTECHNIK GMBH Phone +49 (0) 83 33.92 04 -0 Tech. Support:
Raiffeisenweg 7 Fax +49 (0) 83 33.92 04 - 49 support@anderson-negele.com
87743 Egg an der Guenz sales@anderson-negele.com Phone +49 (0) 83 33.92 04 - 720



