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Konwerter gazu BUNOXx 2+

Dla ochrony ludzi i srodowiska emisja tlenkéw azotu musi
zostaé zredukowana tak mocno, jak to mozliwe. Aby w ko-
niecznej do tego technice kontrolowania mozna byto uzywac
korzystne cenowo analizatory jak np. technika pomiaru w

podczerwieni, udziat NO; w gazie emisyjnym musi zosta¢  Qpcjonalnie wktady o dtugiej zywotnosci (dtuzszy czas uzyt-

19" Obudowa wsuwana

Opcjonalnie zawory elektromagnetyczne bypass

katalitycznie przekonwertowany do NO. kowania)
Konwersja nastepuje w ogrzewanym elektrycznie matym reak- o o
torze, ktéry jest wypetniony réznymi materiatami katalitycz- Wysoka efektywnos$c przy niskich temperaturach
nymi.
Y Komputer konserwacyjny NOxCal do monitorowania zywot-
Dla energooszczednej pracy konwertera a przez to catej me- nodci
tody pomiaru wazne jest aby utrzymaé mozliwie jak najnizsza
temperature pracy. Ulepszona nawigacja menu

Wazne jest rébwniez, ze materiaty biorace udziat w procesie
katalizy nie wytwarzaja dodatkowo CO i maja dtugie okresy
uzytkowania.

Prosta wymiana wktadu reaktora, bez narzedzi

B Wysoki wspotczynnik konwersji > 97%
Seria konwerteréw BUNOx 2+ zapewnia wysoka sprawnosc

energetyczna, materiaty konwersyjne o dtugie zywotnosci, a Wysoka obcigzalno$é NO;

dzieki komputerowi konserwacyjnemu niskie koszty eksploat-

acji.
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Dane techniczne

Ogolne
Panel 19"
Temperatura pracy 200°C/400°C*
Gotowos¢ do pracy po ca. 30 min czasu nagrzewania
* zalezy od materiatu konwertera
Warunki wejsciowe gazu
Cisnienie gazu mierzonego do 1,5 bar abs.
Przeptyw gazu mierzonego do 120 L/h (2 L/min)

Temperatura gazu mierzonego 5 °C do 80 °C

Punkt rosy za chtodnica <10°C

Warunki otoczenia

Podczas pracy

Temperatura otoczenia 5°Cdo 50 °C

Podczas sktadowania

Temperatura otoczenia -20°Cdo 70 °C

Wilgotnos$¢ powietrza < 80 % wilgotnosci wzglednej

Specyfikacja elektryczna

Napiecie zasilania 115V AC lub 230 V AC; 50/60 Hz
Pobo6r mocy < 500w
Obciagzenie cieplnej 85 W przy temperaturze pieca 400 °C

Sygnat wejsciowy i wyjsciowy

Wyjscia statusowe:

— Serwis / NOXCal Styk przetgczny max. 230 VAC/DC, 1 A
— Tryb pracy Styk przetagczny max 230 VAC/DC, 1 A
— Temperatura Styk przetaczny max. 230 VAC/DC, 1 A
Wyjscie analogowe Temperatura; 4-20 mA
Wejscie sygnatowe Sterowanie zaworami elektromagnetycznymi, 24 V DC, 1 mA przez przetacznik zewnetrzny

Specyfikacjia konstrukcji

wymiary

(szer. x wys. x gteb.) 483 x 133 x 285 mm
Waga ca. 10,2 kg

Stopien ochrony IP20

wg EN 60529
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Whktady reaktora
Typ MC Typ CC
Materiat wypetnienia Oparty na metalu Oparty na weglu
Zywotnosé Patrz diagram Patrz diagram
Stopien konwersji NO, - NO 2 97 % przy nowych wktadach 2 95 % przy nowych wktadach
Max. obcigzalnos¢ NO»-przy 70 I/h 300 ppm 120 ppm
Temperatura konwersji max. * 425 °C 225°C

* temperature konwertera nalezy podwyzszy¢ tylko wtedy, gdy stopien przereagowania prawie zuzytego wktadu spadnie ponizej
95 %.

Trwatos¢ (praca laboratoryjna)

20
18
<
S 16
£ C
® = 14 ~™  301/h Przeplyw gazu z 6% O,
& 9 w60 I/h Przeptyw gazu z 6% O,
‘nh ©
L 5 12
£ O
= < 10
NT) 6
\8 § 8
£5 o
= ©
= 4
2
2
0
20 40 60 80 100 120

Obcigzenie NO; [ppm]
Rys. 1: Diagram trwatosci wktadow konwertera w warunkach laboratoryjnych

Pokazana jest trwato$¢ standardowego wktadu MC lub CC.
Przy stosowaniu wktadow o dtuzszej zywotnosci trwatos¢ znacznie wzrasta.

Wartosci zostaty usrednione w warunkach laboratoryjnych. Rzeczywista trwatos¢ podczas eksploatacji moze sie r6znié.
Plan przeptywu

Panel 19”, nieogrzewany

Konwerter Konwerter Legenda
bez zawordéw elektromagnetycznych z zaworami elektromagnetycznymi

: Wktad reaktora

: Piec rurowy

: Regulator temperatury

: Wskaznik temperatury

: BUNOx 2+ jednostka sterujgca

: Wejscia i wyjscia sygnatéw
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: 3/2 drogowe zawory elektromagne-
tyczne
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: Wejscie gazu

9: Wyjscie gazu

DP550018 - 07/2016 Zmiany techniczne zastrzezone. Buhler Technologies GmbH 3



J [ sunox2-

Zaciski
Wtyczka Zacisk Przekaznik Opis
X1 Rel.1  Rel.2 X1.1..X13 Rel. 1 Status: Modus pracy Konwersja / Bypass
e |_ |_ X16 ¥14.X16 Rel. 2 Status: Alarm spadku / wzrostu temperatury
: X1.7..X1.9 Rel. 3 Status: Serwis
X1.10..X1.12 Rel.4 Opgcja
X1.7 |_ X1.12
o
X2 (2513 zarezerwowany
X3 X3.1 X3.4 X3.1 PE / ekran kabla
X3.2 Zewnetrzne przetaczanie zaworow elektromagne-
%33 tycznych (bezpotencjatowe)
X3.4 Nieobtozony
X3.5 PE / ekran kabla
X3.6 +; Wyjscie analogowe
X3.7 -; Wyjscie analogowe
X3.8 Nieobtozony
Wymiary

Wszystkie wymiary mm
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Wskazowki do zamowienia

BUNOXx 2+

W numerze artykutu zakodowana jest konfiguracja przyrzadu. Do kodowania prosimy uzywa¢ nastepujacego klucza typu:

553 1 XX XX X Wiasciwosci produktu

00
10

99
98

Opcja: zawory elektromagnetyczne

Bez zaworow elektromagnetycznych

Z zaworami elektromagnetycznymi

Napiecie zasilania
230 V AC, 50-60 Hz
115V AC, 50-60 Hz
Podtaczenia gazu

Standard 6 mm

I 1/4"
Wyposazenie
Nr. wyrobu Opis
Materiat na bazie metalu
55319970 Whkiady do dtugiej zywotnosci MC
553199 90 Wktady MC
Materiat na bazie wegla
553199 60 Whkiady do dtugiej zywotnosci CC

553199 80 Wktady CC

Wyposazenie

553199 992 Komplet uszczelek
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