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2012 
Zawór sterowany pneumatycznie, grzybkowy, prosty składa si ze 
sterowanego pneumatycznie siłownika i korpusu zaworu 2/2-drogowego. 
Obudowa siłownika wykonana jest z poliamidu (PA) albo, na specjalne 
zamówienie, z PPS`u. Niezawodna, samonastawialn dławica zapewnia 
du szczelno. Zawór wystpuj w dwóch wersjach wykonania jeli  
chodzi o kierunek przepływu: 
- Wersja z przepływem „pod grzybek” (wolna od uderzenia 
hydraulicznego)  przeznaczona jest dla pary, mediów gazowych i ciekłych 
- Wersja z przepływem „nad grzybek” przeznaczona jest wyłcznie dla 
mediów gazowych i pary 
Opcje: 
- Sposób działania „I”; „B” 
- Siłownik wykonany z PPS 
- Wskaniki połoenia: 1060, 1062 i 8631 
- Czujnik zblieniowy: 1071 
- Ograniczniki skoku zaworu 
- Przyłcze typu NAMUR 
- Przyłcze kołnierzowe zgodne z ANSI, JIS; przyłcze gwintowe NPT, 
Rc; przyłcza Tri-Clamp 

Dane techniczne: 

rednica nominalna: DN 10 – 100 
Materiał obudowy: Stal szlachetna (odlewana) 
Materiał siłownika: Poliamid (PA) albo PPS 
Materiał uszczelnienia: PTFE (NBR, FPM i EPDM na 

zamówienie) 
Medium: Woda, alkohol, oleje, paliwa, para 
Maksymalna lepko: 600 mm

2
/s 

Temperatura medium
 1)

: -10ºC…+180ºC z uszczelnieniem 
z PTFE 

Temperatura otoczenia: 
Siłownik z PA: 

 Ø 125: 
Ø 175 -225: 

Siłownik z PPS: 
Ø 40 do 80: 

Ø 100 do 125: 

 
 
-10ºC…+60ºC 
-10ºC…+50ºC 
 
+5ºC…+140ºC 
+5ºC…+90ºC  

Sposób montau: Dowolny; preferowany z 
siłownikiem skierowanym ku górze 

Medium sterujce: Neutralne gazy, powietrze 
Max. cinienie sterujce: 

Wielko siłownika Ø 40 do 80: 
Wielko siłownika Ø 100: 
Wielko siłownika Ø 100: 
Wielko siłownika Ø 125: 

Wielko siłownika Ø 175 - 225: 

 
PA/PPS 10 bar 
PA 10 bar 
PPS 7 bar 
PA/PPS 7 bar 
PA 6 bar 

1)
 Dla siłowników wykonanych z poliamidu (PA) w wielkociach: 40, 50, 63 kombinacja 

maksymalnej temperatury medium i maksymalnej temperatury otoczenia jest pokazana na 
wykresie poniej 

 
Materiały. Wielko siłownika 40-125 mm: 

 
Opis Materiał 
1. Przezroczysta przykrywka: PC/PSU 

2. Siłownik: Poliamid (PA)/PPS 
3. Uszczelnienie cylindra: NBR/FPM 
4. Przyłcza zaworu pilotujcego: Stal szlachetna 1.4305 
5. Uszczelnienia wargowe Teflon (PTFE), Viton (FPM) 
6. Łcznik Stal szlachetna 1.4401 
7. Zgarniacz Teflon (PTFE) 
8. Trzpie obrotowy Stal szlachetna 1.4401 
9. Korpus grzybka (talerzyk) Stal szlachetna 1.4401 
10. Sworze Stal szlachetna 1.4401 
11. Uszczelnienie: Teflon (PTFE) 

12. Gniazdo zaworu: Stal szlachetna 1.4571 
13. Materiał obudowy: Stal szlachetna 316L  

Materiały. Wielko siłownika 175 i 225 mm: 

 
Opis Materiał 
1. Przezroczysta przykrywka: PC 
2. Siłownik: Poliamid (PA) 
3. Uszczelnienie cylindra: NBR 
4. Uszczelnienia wargowe Teflon (PTFE) 

5. Spryna: Stal szlachetna 1.4568 
6. ruba: Stal szlachetna 1.4305 
7. Łcznik Stal szlachetna 1.4404 
8. Trzpie obrotowy Stal szlachetna 1.4401 
9. Sworze Stal szlachetna 1.4404 
10. Korpus  Stal szlachetna 1.4404 
11. Uszczelnienie: Teflon (PTFE) 
12. Gniazdo zaworu: Stal szlachetna 1.4571 
13. Materiał obudowy: Stal szlachetna 316L  
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Wymiary [mm]: 
 
 

 
 
 

Wszystkie wersje Przyłcze gwintowe Przyłcze do wspawania  
EN ISO 1127/ISO 4200 

Przyłcze do wspawania 
DIN 11850 seria 2 

DN Wielko 
siłownika 

Ø E H K G LM TM As Ds Ls Ws As Ds Ls Ws 

10 40 53 168 G 1/8 G 3/8 65 12 20 17,2 90 1,6 20 13 90 1,5 
10 50 64 211 G 1/4 G 3/8 65 12 20 17,2 90 1,6 20 13 90 1,5 
15 40 53 168 G 1/8 G 1/2 65 14 20 21,3 90 1,6 20 19 90 1,5 
15 50 64 211 G 1/4 G 1/2 65 14 20 21,3 90 1,6 20 19 90 1,5 
20 40 53 170 G 1/8 G 3/4 75 16 20 26,9 100 1,6 20 23 100 1,5 
20 50 64 213 G 1/4 G 3/4 75 16 20 26,9 100 1,6 20 23 100 1,5 
20 63 80 247 G 1/4 G 3/4 75 16 20 26,9 100 1,6 20 23 100 1,5 
25 50 64 220 G 1/4 G 1 90 18 26 33,7 130 2,0 26 29 130 1,5 
25 63 80 251 G 1/4 G 1 90 18 26 33,7 130 2,0 26 29 130 1,5 

25 80 101 273 G 1/4 G 1 90 18 26 33,7 130 2,0 26 29 130 1,5 
32 63 80 271 G 1/4 G 1 1/4 110 20 26 42,4 140 2,0 26 35 140 1,5 
32 80 101 294 G 1/4 G 1 1/4 110 20 26 42,4 140 2,0 26 35 140 1,5 
40 80 101 299 G 1/4 G 1 1/2 120 22 26 48,3 150 2,0 26 41 150 1,5 
40 100 127 366 G 1/4 G 1 1/2 120 22 26 48,3 150 2,0 26 41 150 1,5 
40 125 157 397 G 1/4 G 1 1/2 120 22 26 48,3 150 2,0 26 41 150 1,5 
50 80 101 309 G 1/4 G 2 150 24 26 60,3 175 2,0 26 53 175 1,5 
50 100 127 370 G 1/4 G 2 150 24 26 60,3 175 2,0 26 53 175 1,5 
50 125 153 402 G 1/4 G 2 150 24 26 60,3 175 2,0 26 53 175 1,5 

 
 

 
 

Wszystkie wersje Przyłcze gwintowe Przyłcze do wspawania  
EN ISO 1127/ISO 4200 

Przyłcze do wspawania 
DIN 11850 seria 2 

DN Wielko 
siłownika 

Ø E H K G LM TM As Ds Ls Ws As Ds Ls Ws 

65 125 157 430 G 1/4 G 2 1/2 185 26 26 76,1 210 2,3 26 70 210 2 
65 175 211 491 G 1/4 G 2 1/2 185 26 26 76,1 210 2,3 26 70 210 2 

80 125 157 440 G 1/4 --- --- --- 26 88,9 230 2,3 26 85 230 2 
80 175 211 498 G 1/4 --- --- --- 26 88,9 230 2,3 26 85 230 2 
80 225 261 494 G 1/4 --- --- --- 26 88,9 230 2,3 26 85 230 2 

100 125 157 450 G 1/4 --- --- --- 26 114,3 260 2,6 26 104 260 2 
100 175 211 508 G 1/4 --- --- --- 26 114,3 260 2,6 26 104 260 2 
100 225 261 504 G 1/4 --- --- --- 26 114,3 260 2,6 26 104 260 2 
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  
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     

 
 

              
              
              
              
              
              
              
              
              
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              
              
              
              
              
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Zawór sterowany pneumatycznie, prosty; dla pary, gazów i mediów płynnych do 
180 °°°°C; z przyłczem gwintowym, kołnierzowym albo do wspawania 

Typ 2012 

Wymiary [mm]: 
 

 
 

  
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
                     
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                     
                     
                     
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                     
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 

              
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              
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Zawór sterowany pneumatycznie, prosty; dla pary, gazów i mediów płynnych do 
180 °°°°C; z przyłczem gwintowym, kołnierzowym albo do wspawania 

Typ 2012 

Dane techniczne zaworów serii 2012; wersji z przepływem „pod grzybek”: 



 


























       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       

 
Wykres 1: 

 
 

Specyfikacja techniczna: Numery zamówieniowe: 





 





 









Siłownik wykonany z PA Siłownik wykonany z PPS

S
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       

 
 

   

  
 



Zawór sterowany pneumatycznie, prosty; dla pary, gazów i mediów płynnych do 
180 °°°°C; z przyłczem gwintowym, kołnierzowym albo do wspawania 

Typ 2012 

 
Specyfikacja techniczna: Numery zamówieniowe: 





 





 









Siłownik wykonany z PA Siłownik wykonany z PPS

S
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
   




  
S

       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       

S
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
   




  
SSS

       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
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180 °°°°C; z przyłczem gwintowym, kołnierzowym albo do wspawania 
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      
      
      
      
      
      
      
      
   




  
 
 

   

  
 



Zawór sterowany pneumatycznie, prosty; dla pary, gazów i mediów płynnych do 
180 °°°°C; z przyłczem gwintowym, kołnierzowym albo do wspawania 

Typ 2012 

Dane techniczne zaworów serii 2012; wersji z przepływem „nad grzybek”: 
 
























      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      

 
Specyfikacja techniczna: Numery zamówieniowe: 





 





 









Siłownik wykonany z PA Siłownik wykonany z PPS

S
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       

S
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       

SSS
       
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