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Zawór sterowany pneumatycznie, skony; pilotowany zewntrznie jest 
uruchamiany za pomoc kompaktowego siłownika tłokowego. Konstrukcja 
zaworu umoliwia duy przepływ, szczególnie w porównaniu z 
konwencjonalnymi zaworami grzybkowymi. 
 
Zawory wystpuj w dwóch odmianach 
- Z grzybkiem współbienym (przepływ z grzybkiem) – zawory w tym 
wykonaniu przeznaczone s do sterowania mediami takimi jak para i gazy 
- Z grzybkiem przeciwbienym (przepływ pod grzybek) wolne od uderzenia 
hydraulicznego – zawory w tym wykonaniu przeznaczone s do 
sterowania mediami takimi jak ciecze, para i gazy 

Dane techniczne: 

Zakres cinie: 0-16 bar (max) 
Temperatura medium: -10°C...+180°C 

Temperatura otoczenia: -10°C...+60°C 
Materiał korpusu: Stal szlachetna 316L 
Materiał uszczelnienia: PTFE (Teflon) 
Obudowa siłownika: Poliamid (PPS na zamówienie) 
Maksymalna lepko: 600 mm

2
/s (cSt) 

Medium sterujce: Gazy neutralne; powietrze 
Przyłcze: Do wspawania 
Sposób montau: Dowolny  

Wymiary [mm]: 
 
 
 

 
 

Wymiary zmienne [mm]: 
  

               
               

      
      
    

      
       

      
      
      

       

              
              
      
      

      
       

      
      
      

       

      
      
      

      

       

      
      
      

      

       

 
 
 

Przepływ „pod grzybek” (dla cieczy, pary i gazów do 180 ºC) Specyfikacja techniczna: 

A–Zawór w stanie spoczynkowym: zamknity B–Zawór w stanie spoczynkowym: otwarty 





∅








 




S


S








 




S


S




          
          
          
          
          
          
          
          
          

Przepływ „nad grzybek” (dla pary i gazów do 180 ºC)  
A–Zawór w stanie spoczynkowym: zamknity - 

          
          
          
          
          
           
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